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Produkte MESSEN UND PRUFEN  [[IEEI

In 60 Tagen zum
robusten Bedienelement

Eine Testsystem des Birkenfelder Unternehmens MCD Elektronik priiftim Dauerlauf eine

Million Schaltzyklen an HDV Controllern. Das soll eine dauerhaft hohe Zuverlassigkeit

und funktionale Sicherheit selbst bei rauen Witterungen garantieren.

Aktuell hat MCD einen Lebensdauer-Priif-
stand fir einen Hersteller von robusten Be-
dieneinheiten fiir Schwerlast- und Spezial-
fahrzeuge umgesetzt. Die modularen
die bei-
spielsweise in StrafRenbau-, Rettungs- und
Reinigungsfahrzeugen oder auch in land-
wirtschaftlichen Maschinen zum Einsatz

Mensch-Maschinen-Interfaces,

kommen, werden iiber einen Zeitraum von
60 Tagen im Dauerlauf getestet.

Durch die Steuereinheit MIO1616 aus
der MCD-Produktlinie Conline wird die
Steuerung der mechanischen und elektri-
schen Ablaufe vollstindig (bernommen.
Dabei werden die Tasten von bis zu sechs
DUTs parallel betatigt und siamtliche
Schaltvorgange geprift. Es ergeben sich so
circa eine Million Schaltzyklen, die wah-
rend der Priifungin einer Klimakammer bei
einer simulierten Umgebungstemperatur
zwischen —40 °C und +85 °C abgearbeitet
werden.

Priifsystem mit vielen Besonderheiten

Reinhold Szegedi, Projektleiter bei MCD
Elektronik, kommentiert die Besonderheit
des Priifsystems folgendermafen: ,Um
den gesamten Lebenszyklus von circa zehn
Jahren unter Dauernutzung schnellstmog-
lich zu simulieren, mussten wir innerhalb
von fiinf Sekunden die Spannung, den
Stromverbrauch und die Umgebungstem-

Das EOLT-System
schaltet die Tasten der
Bedienteile iiber 60
Tage circa1 Million
Mal. © McD Elektronik

GmbH, Birkenfeld

peratur messen. Zudem mussten die Funk-
tion aller Tasten im gedriickten und losge-
lassenem Zustand gepriift und alle prii-
fungsrelevanten Parameter aus den sechs
Priiflingen ausgelesen werden

Neben der mechanischen Adaption mit
einem Handkabel samt geschirmtem
6-Pol-Steckverbinder iibernimmt die her-
stellereigene Software den wesentlichen
Anteil der Priifung. Diverse Toolmonitore
sowie die universelle Priifsoftware TestMa-
nager CE und das Analyse-Tool DatenMa-
nager wurden kundenspezifisch fiir die au-
Rergewbhnlichen Testsequenzen ange-
passt.

Intelligent gesteuerte Dateniibertragung
Besonders war in diesem Zusammenhang
auch die Implementierung der kundensei-
tig vorgegebenen Interfaces und Kommu-
nikationsprotokolle CANopen, 11939 und
CANopen Safety. Dadurch wird die Daten-
ibertragung zwischen den Standard-Ce-
raten und-Steuerungen in den Heavy Duty
Vehicles und die Ubermittlung von nutz-
fahrzeugspezifischen Datenintelligent ge-
steuert sowie die gesamte Kommunikati-
on gemaR européischen Normen abgesi-
chert. ®
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Temperaturmessungin
der Metallherstellung

Das Quotientenpyrometer thermoMeter

CTRatio von Micro-Epsilon, Ortenburg, er-
moglicht zuverldssige Messungen imrauen
Umfeld der Metallherstellung. Verglichen
mit herkdmmlichen Pyrometern sind die
Messergebnisse des Glasfaser-Quotienten-
pyrometers laut Hersteller auch bei sich be-
wegenden Objekten sowie bei Staub,
Dampf oder verschmutzter Optik bei bis zu
95 Prozent Signaldimpfung im Messfeld
konstant.

Das Gerat basiert auf dem Quotienten-
messprinzip. Selbst wenn nur 5 Prozent des
Messobjektes innerhalb des Messflecks lie-
gen, liefert es zuverldssige Messergebnisse.
Die hohe spektrale Empfindlichkeit im Be-
reichvon1,45 bis1,75 um macht Messungen
bereits ab +250°C moglich. Dank neuarti-
ger Kalibrierverfahren erstreckt sich der
Temperaturmessbereich bis auf +3000°C.
Mit einer Einstellzeit von nur 1ms kénnen
nach Herstellerangaben auch schnelle Pro-
zesse zuverldssig (iberwacht werden..

Zur Ausrichtung steht ein neuartiger
griiner Visier-Laser zur Verfiigung, der eine
verbesserte Positionierung ermoglicht. Das
griine Laserlicht arbeitet mit einer Wellen-
lingevon 520 nmundistaufrotgliihenden,
metallischen Oberflichen deutlich besser
sichtbar.

Das Pyrometer ist resistent gegen elek-
tromagnetische Strahlung und bei einer
Umgebungstemperatur von bis zu +200°C
ohneKiihlungeinsetzbar. Méglichsind eine
ein- oder zweikanalige Messung. Das Gerat
ist auch als Hochtemperatur-Ausfithrung
fiir bis zu +315°C erhéltlich. m
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